安徽省地方标准编制说明
	标准名称
	白酒生产企业绿色酿造技术规范

	任务来源
	安徽省市场监督管理局关于下达2019年第一批安徽省地方标准计划项目的公示，序号为1。

	负责起草单位
	安徽古井贡酒股份有限公司

	单位地址
	亳州市古井镇三曹大道26号

	参加起草单位
	安徽双轮酒业有限责任公司、安徽文王酿酒股份有限公司、安徽宣酒集团股份有限公司、安徽瑞思威尔科技有限公司、安徽润安信科检测科技有限公司

	编制情况

	1、编制过程简介

	自任务下达后，安徽古井贡酒股份有限公司组织成立了标准研制小组。
标准起草过程：由安徽古井贡酒股份有限公司组织召开了《白酒生产企业绿色酿造技术规范》地方标准制定专题研讨会。会议成立了标准研制小组，经研讨制定了标准研制推进计划及小组人员分工，计划于2019年10月完成标准研制工作。
标准研制小组依据标准制定程序和要求，对近年来的相关科研成果进行了系统总结，对省内知名白酒生产企业展开了调研，并查阅了国内外的文献资料，本着标准应符合我国国情，节能环保、严谨实用的原则，对标准的技术参数进行了研制，按标准化工作导则编写了标准文本和编制说明。
征求意见过程：**
标准审查过程：**

	2、制定标准的必要性和意义

	必要性：2019年安徽省政府工作报告中明确提出，“加快构建绿色制造体系，推行绿色施工、绿色建造。” 推进绿色发展，实现绿水青山与金山银山的有机统一，是推动经济结构调整的重要举措，是建设现代化五大发展美好安徽的重要环节。

   高能耗、低产出、高排放以及酿酒过程中产生的废糟、废水一直是困扰白酒企业发展的重要问题，而传统白酒的生产又是一个基本依赖于生态环境资源的产业。所以，建设生态文明,加强环境保护,实现绿色酿造，是白酒生产企业高质量发展的必有之路。《中华人民共和国循环经济促进法》把循环经济纳入法制管理表明国家对发展循环经济的重视。国家环境保护行业标准《清洁生产标准白酒制造业》也为白酒企业节能减排指明了方向。在绿色发展的过程中，白酒生产企业通过不断地技术进步和管理变革，构建科技含量高、资源消耗低、环境污染少的产业结构和生产方式，建立起全过程生态链，全面推行绿色酿造，有助于实现绿色发展与经济发展的双赢。
意义：本标准通过系统、科学的研究，将生态理念融入生产各个环节，规范绿色酿造的具体内容，推动优势资源利用集约化、高效化，实现经济效益、社会效益与生态效益的有机统一。

	3、制定标准的原则和依据，与现行法律、法规、标准的关系，特别是强制性标准的协调性

	本标准按照GB/T 1.1-2009《标准化工作导则第1部分：标准的结构和编写》的要求进行编写。
本标准的制定主要遵循以下原则：一是科学实用原则。在尊重科学、紧密结合实际、广泛征求意见及调查研究的基础上，紧紧围绕白酒绿色酿造，充分考虑现有技术的经济性和适用性，符合现有技术条件并能解决相关问题，具有显著的可操作性和实用性。二是要求符合性，符合我国现行有关法律、法规和相关的标准要求。三是节能环保原则。标准坚持从白酒绿色酿造的生产实际出发，坚持绿色生产和节能降耗，以技术的环保性促进结果的环保性。

本标准制定的主要依据：GB 2757《食品安全国家标准 蒸馏酒及其配制酒》、GB 8951《食品安全国家标准 蒸馏酒及其配制酒生产卫生规范》、GB 8978《污水综合排放标准》、GB 14881《食品安全国家标准 食品生产通用卫生规范》、GB/T 36132《绿色工厂评价通则》、GB 50694《酒厂设计防火规范》、HJ/T 402 《清洁生产标准 白酒制造业》等。

本标准与现在的法律法规和强制性国家标准没有冲突。

	4、主要条款的说明，主要技术指标、参数、试验验证的论述

	本标准主要条款说明如下：

本标准项目主要是规范白酒生产企业绿色酿造技术。

主要内容包括：白酒生产企业绿色酿造技术的术语和定义、基本要求和技术要求。
术语和定义
主要是对绿色酿造、高酯调味液等未见规范定义的术语进行定义。
基本要求
基本要求包括基础设施、管理体系、从业人员、清洁生产、环境保护等方面的要求。
基础设施要求是从设施和设备两个层面进行要求，确保场所和设备满足生产要求。

管理体系要求是综合考虑了国家标准《绿色工厂评价通则》和节能减排、绿色环保的要求，要求使用QMS、EMS和OHSMS三个基础管理体系，推荐使用诚信管理体系和能源管理体系。
从业人员要求主要是从机构设置和人员配置上对能源管理、环保管理和清洁生产作出规范要求，以保障能源管理、环境保护和清洁生产等工作的扎实开展。
清洁生产要求主要吸收了HJ/T 402和HJ 575两个行业标准的要求，并针对绿色酿造实际进行了限定。同时提出使用清洁能源。
环境保护要求充分考虑了国家及地方对废水、废气、噪声、固废的排放标准要求。
技术要求
固态酒糟循环利用技术直接引用安徽省地方标准《白酒酒糟循环利用技术规范》，该技术通过生产丢糟酒或加工饲料原料，实现了白酒酒糟的高效、循环利用，不会对环境产生二次污染，做到了经济效益与社会效益的双丰收。
超临界二氧化碳萃取技术具有纯净、安全、无溶剂残留、提取率高、流程简单、溶剂二氧化碳价格相对低廉且可循环使用等诸多优点，广泛应用于食品领域。酿酒发酵副产物黄水，含有大量的极性分子，直接提取萃取率较低，在超临界二氧化碳萃取中添加极性分子乙醇作为夹带剂，可以显著提高萃取得率。萃取物经储存后可以作为一种高酯调味液用于白酒勾调。
酒尾经静置分层后其表面漂浮有一层酒尾油状物，该酒尾油状物中含有丰富的酯类物质，采用超临界二氧化碳萃取技术可以有选择性的提取所需要的有效成分。萃取物经储存后用于白酒勾调可显著提升白酒的品质。萃余液中风味物质相对较少，可以合并到酒尾水相物中进行生物酯化利用。
超临界萃取方式不易提取极性较大的酸类物质，生物酯化技术可以很好的弥补这一技术的不足。以酒尾水相物和黄水为原料，加入酯化酶和酒曲为酯化剂，加入一定量高度原酒调节溶液浓度，混合均匀后进行厌氧恒温培养和酯化。酯化结束后，蒸馏酯化液得到高酯调味液。高酯调味液可用于白酒勾调。

	5、标准中如果涉及专利，应有明确的知识产权说明

	无。

	6、采用国际标准或国外先进标准的，说明采标程度，以及国内外同类标准水平的对比情况

	未采用国际标准或国外先进标准。目前国内无同类标准，该标准属于填补省内空白。

	7、重大分歧意见的处理经过和依据

	无。

	8、作为推荐性标准或者强制性标准的建议及其理由

	作为推荐性标准。

本标准技术内容符合国家有关法律法规和标准的要求，具有科学性、适用性和可操作性，填补了省内空白，能为白酒产业升级和绿色酿造提供重要技术支撑。

	9、贯彻标准的要求和措施建议（包括组织措施、技术措施、过渡办法、实施日期等）

	以安徽省白酒标准化技术委员会和安徽省酒业协会等平台为载体，在2020年底前组织省内白酒生产企业宣贯学习和推广应用。

	10、废止现行相关标准的建议

	无。

	11、其它应予说明的事项

	无。
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